Название: Экструзионное производство

Краткое описание: Изготовление  профилей из сплавов алюминия методом прямого прессования проводится на линиях скоростного прессования, на которых производится их охлаждение, правка растяжением, резка на мерные заготовки, укладка в транспортную тару.

Описание: Экструзионное производство — одна из самых прогрессивных технологий в производстве алюминиевых профилей.

В цехе экструдирования установлены высокопроизводительные линии по производству профилей с тремя прессами скоростного прессования, состоящих из горизонтального гидравлического пресса, приемного конвейера, стола-холодильника, растяжной машины и линии резки.
Технические данные Первого пресса:

• мощность пресса 2500 т;

• максимальная мощность 18 т/сутки;

• стандартная длина min 6 м – max 13 м.

Профили изготавливаются:

• полые – диаметром описанной окружности не более 180 мм;

• сплошные – диаметром описанной окружности не более 190 мм.

У алюминиевые экструзионных профилей большое количество превосходств:

• устойчивость к коррозии;

• крепость;

• хорошая тепло- и электропроводимость;

• большой выбор форм и размеров;

• экономичность производства.

Name: Extrusive production

Short description: Production of the shapes from aluminum alloys by direct pressing method is carried out on the high-speed pressing lines on which their cooling, leveling by stretching, gauging billet resawing, packing into a transport container are made.

Description: Extrusive production is one of the most progressive technologies in production of aluminum shapes.

The high-performance of the shape production lines with three presses of high-speed pressing are established in extruding shop. Shape production line consists of a horizontal hydraulic press, the reception conveyor, a cooling table, the stretching machine and the cutting line.

Specifications of the First press:

• power of the press is 2500 t;

• the maximum power is 18 t/days;

• standard length min 6 m – max  13 m.

Shapes are made:

• hollow – with a diameter of circumscribed circle no more than 180 mm;

• continuous – with a diameter of circumscribed circle no more than 190 mm.

The aluminum extrusive shapes have the large number of advantages:

• resistance to corrosion;

• strength;

• good heat and electric conductance;

• wide choice of forms and sizes;

• production efficiency.

С целью упорядочения кристаллической структуры металла по длине столба в термических печах производится его (гомогенизация) термообработка (Т1, Т5, Т1 усиленное и Т64, Т6, Т66 ). Для получения качественного сплава, производится модификация введением в сплав бортитановой лигатуры и рафинирование расплава инертными газами. Применяются керамические фильтры.

Также высокое качество профилей обеспечивается не только свойствами сплава и предварительной подготовкой заготовок перед прессованием, но и высоким уровнем изготовления прессового инструмента, с последующим ионным азотированием, существенно повышающим его износостойкость.

Освоено более 8000 видов профилей разнообразных конфигураций и сечений, различного направления: это профили общего назначения, оконные профили, дверные, профили для фасадных систем, торгового оборудования, теплиц, раздвижных систем, накрытий бассейнов, радиаторов, карнизов, москитных сеток, автобусных профилей, профилей для вентиляционных систем и т.д.


For the purpose of ordering of metal crystal structure on column length its heat treatment (T1, T5, T1 strengthened and T64, T6, T66) (homogenization) is made in thermal furnaces. For receiving a qualitative alloy the modification by introduction to an alloy of a boron titanium alloy combination and melt refinement by inert gases are made. Ceramic filters are used.

Also high quality of the shapes is provided not only by properties of an alloy and preliminary preparation of billets before pressing, but also by the high level of the press tool production, with the subsequent ionic nitriding which  significantly increases its wear resistance.

More than 8000 types of shapes of various configurations and sections, various direction have been mastered: these are shapes of general purpose, window shapes, door shapes, shapes for front systems, the trade equipment, greenhouses, sliding systems, pool covering, radiators, eaves, mosquito grids, bus shapes, shapes for ventilating systems, etc.

